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БОРОВИЧСКИЙ КОМБИНАТ ОГНЕУПОРОВ



ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АО «БКО»:1. Производство формованных огнеупоров.2. Производство неформованных огнеупоров.3. Производство алюмосиликатных пропантов.
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕМОЩНОСТИ>550 000 т/год

ЧИСЛЕННОСТЬ РАБОТАЮЩИХ>4 300 человек

ВЫПУСКАЕМАЯ ПРОДУКЦИЯ /ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ МОЩНОСТИ
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БОРОВИЧСКО–ЛЮБЫТИНСКАЯГРУППА МЕСТОРОЖДЕНИЙДобыча глин 200 тыс. т./год

1000 тыс. т./год

АО «ЛИТОСФЕРА»Добыча горных пород,магнезита 1 000 тыс. т./год

ГЕОГРАФИЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ КАРЬЕРОВ

С е в е р о - О н е ж с к и йБокситовый рудник (СОБР) -одно из крупнейшихместорожденийвысококачественных глин ибокситов.

АО Литосфера –одно из крупнейшихместорожденийаморфногомагнезита

Боровичско–Любытинскаягруппа месторождений -собственная сырьевая базас запасами,обеспечивающимипланируемое производство.

Приобретен ПАО «Северо-Онежский бокситовыйрудник» (Россия, Архангельская область) – одно изкрупнейших месторождений высококачественныхглин и бокситов.

Приобретена горнодобывающая компания АО «ЛИТОСФЕРА»(Россия, Оренбургская область) – одно из крупнейшихместорождений аморфного магнезита и других полезныхископаемых.

СЫРЬЕВАЯ БАЗА

СЕВЕРОНЕЖСКИЙ БОКСИТОВЫЙРУДНИКДобыча глин и бокситов



ПОЛНЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦИКЛ - ДОБЫЧА СЫРЬЯ



ПОЛНЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦИКЛ - ОГНЕУПОРНОЕ ПРОИЗВОДСТВО



ПОЛНЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦИКЛ - ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО



На АО «БКО» освоены и постоянносовершенствуются технологии:
• изготовления сухих бетонных смесей для изготовлениямонолитных футеровок в условиях потребителя (внастоящее время мощность производства >6000тонн/год);• изготовления изделий различной (сложной)конфигурации из огнеупорных бетонных масс (в томчисле и крупногабаритных изделий): свода ДСП,гнездовые блоки, турбостопы и металлоприемники,перегородки, бойные плиты, стаканы, элементыразливочного припаса и др.

ТИКСОТРОПНЫЕ НИЗКОЦЕМЕНТНЫЕ БЕТОННЫЕ СМЕСИ И ИЗДЕЛИЯ



БЕТОНННЫЕ СМЕСИ ДЛЯ ФУТЕРОВКИ ТЕПЛОВЫХ АГРЕГАТОВ



ИЗГОТОВЛЕНИЕ КРУПНОБЛОЧНЫХ БЕТОННЫХ ОГНЕУПОРНЫХИЗДЕЛИЙ



керамические тонкостенные изделия маркиHShS для литейного производства изделия высокоглиноземистого составаМЛС-67 для разливки стали в изложницы

АО «БКО» успешно освоил выпуск нового вида продукции – шамотных изделий маркиHShS, предназначенных для выполнения литниковых питающих систем напредприятиях, занимающихся выпуском стального литья.
Высокоглиноземистые огнеупорные изделия марки МЛС-67 предназначены дляразливки легированных и ответственных марок стали в изложницы.

НОВЫЕ ВИДЫ ОГНЕУПОРОВДЛЯ ЛИТНИКОВЫХПИТАЮЩИХ СИСТЕМ

10



Высокотехнологичные изделия производства АО «БКО» для данного сегмента рынкаобладают следующими преимуществами, направленными на увеличения качестваотливаемых слитков и заготовок: высокая точность изготовления; обеспечение плотности укладки и стыковки изделий при наборе литниковой и сифоннойсистем, в том числе из-за отсутствия мертеля в узлах сопряжения конструкций, за счетиспользования других элементов сопряжения конструкций; повышение ресурса эксплуатации и стойкости изделий МЛС-67 в сравнении с шамотнойпродукцией, в том числе за счет использования бандажированных изделий; отсутствие трещин на изделиях в процессе заливки; отсутствие существенных дефектов на деталях отливок; минимизация загрязнения разливаемой стали неметаллическими включениями.Технические характеристики изделий HShS и МЛС-67
Марка HShS МЛС-67
Наименование показателя Значение Факт Значение Факт1. Массовая доля, %:Al2O3, не менееFe2O3, не более 33- 35,3- 671,5 700,962. Огнеупорность,  С, не ниже 1710 1710 1750 17703. Открытая пористость, %, в пределах / не более 15–24 21,3 23 17,54. Остаточные изменения размеров при нагреве, притемпературе 1350 С, %, не более 0,4 -0,1 - -
5. Термостойкость центровой, пролетной и концевойсифонных трубок, (нагрев до 800о С, охлаждениена воздухе), число теплосмен, не менее 2 2 3 3

ПРЕИМУЩЕСТВА ИХАРАКТЕРИСТИКИ НОВЫХВИДОВ ОГНЕУПОРОВ



ИЗДЕЛИЯ МАРКИ HShS



ИЗДЕЛИЯ МАРКИ МЛС-67



ПРИМЕРЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯИЗДЕЛИЙ У ЗАКАЗЧИКОВ



КОРУНДОУГЛЕРОДИСТЫЕСТАКАНЫ

Применение корундоуглеродистых стаканов:

 разливка стали на МНЛЗ разливка стали на МНЛЗ, в конструкциипредусмотрен газопроницаемый слой дляпродувки аргоном заливочные установки АФЛ сталеразливочные стаканы для литейныхковшей погружные стаканы установокполунепрерывного литья заготовок



ИЗДЕЛЯ ДЛЯ АРМАТУРНОЙФУТЕРОВКИ СТАЛЕРАЗЛИВОЧНЫХКОВШЕЙ
Изделия марок КБУ, КБУ-60, МЛКА иBOREX-75-19 обладают улучшеннымифизико-химическимихарактеристиками: огнеупорность термостойкость механическая прочность пониженная пористость

Поставки продукции на:- ПАО «Северсталь»- АО «ВТЗ»- ПАО «СТЗ»- ПАО «ЧМК»- АО «ЕВРАЗ ЗСМК»- ПАО «Ижсталь»- АО «АЭМ-Технологии» «АЭМ-Спецсталь»и другие предприятия



ПРЕИМУЩЕСТВА ИЗДЕЛИЙЛЕКАЛЬНОЙ ФОРМЫ

Преимущества изделий лекальной формы для арматурной футеровкисталеразливочных ковшей: удобство проведения футеровочных работ уменьшение времени выполнения кладки за счёт радиальной формы изделий и радиальной стыковкикомпенсируются деформации кожуха сталеразливочного ковша конфигурация изделий обеспечивает надежное сцепление изделий вкольце и конструкционную прочность всей арматурной футеровки
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На АО «БКО» разработаны сухие набивные огнеупорные смеси ссодержанием Al2O3 не менее 65% и не менее 82% для футеровкииндукционных печей выплавки стали, чугуна и сплавов цветныхметаллов. Проведены первичные успешные испытанияразработанных масс.

Описание: Сухая огнеупорная набивная масса на основеоксида алюминия и магния. Полностью готова киспользованию.Применение: Предназначена для футеровки индукционныхпечейТемператураприменения: 1750°С
Размер зерна 6-0 ммТип связывания: Термический и химико-термический
Плотность посленабивки: 2600-2700 кг/м3 для BORRAM-65-IF2700-2800 кг/м3 для BORRAM-82-IF
Способ набивки: Ручная или механическая трамбовка. Дляполучения максимальной плотности набивкирекомендуется использовать пневматическийтрамбовщик.Спекание: Нагрев производится индуктором со скоростью150-200°С до расплавления шаблона и металла.
Срок хранения: 12 мес. при соблюдении условий хранения

Предлагаем к поставкам для индукционных печей сухие огнеупорные набивныесмеси на основе оксидов алюминия и магния BORRAM-65-IF и BORRAM-82-IF

НАБИВНЫЕ МАССЫ ДЛЯ ИНДУКЦИОННЫХ ПЕЧЕЙ


