
ТриА Сервис
Тема презентации “Печи и агрегаты в производствеизделий из алюминия”

Виталий Андреев
Tел: +7 985 411 38 71E-Mail: v.andreev@tria-service.comWEB: tria-service.com



Печи ванного типа для машин литьяалюминия под низким давлением
1.
-----Ограниченное место для размещенияболее, чем одного металлопровода
 из-за расположениянагревательных элементов(глобаров)
-----Объём печей как правило не болеебрутто 1.500 кг, нетто 1.100 кг
 из-за глобаров расположенных подкрышкой печи
 корундовая керамика нагревателейуменьшает объём печи
------Ремонт внутренней облицовки (футировки) занимаетнедели



----Футировка отрицательно влияетна качество расплава.à DI 3-5%
---- Невозможность проведениядегазацииà качество расплава не улучшитьв печи---- Поверхностный нагревнеравномерно нагревает расплавà температура на поверхностирасплава выше, чемтемпература литья, так какметаллопровод расположен вглубине расплава---- В случае аврийного остываниярасплава алюминий можетоставаться в печи

2.



3.
----Сложный ремонт футировкиуменьшает теплоизоляцию печи



Печи тигельного типа для машин литьяалюминия под низким давлением
1.
---- Большая свобода в размещении металлопроводовà отсутствие нагревателей сразу под крышкойпозволяет расположить до 12метеллопроводов .à чем больше диаметр печи, тем большеколичество металлопроводов
---- Объём печей может быть до 3000кгà расположение нагревателей вдоль стенок печипо окружности даёт больший полезный объёмпечей.---- Ремонт печи может занять всего пару дней



2.
---Дегазация расплава возможна впечи

качество расплава возможноDI <1%
----Температура расплава одинакова в всём объёме печи.
----В случае аварийного остываниярасплава, алюминий долженудаляться из печи.



Система Шаттл с печами тигельноготипа
Станция подготовки расплава включает в себя:---- Установку для дегазации прямо в печи ---- Печи для нагрева металлопроводов



Система Шатл, как правило располагается на -1 этаже







Использование газовых плавильных печей дляалюминия в массовом производстве
производительностью 350-7000кг/час



Особенности печей
1. Наклоняемые печи дляразгрузки расплава
2. Работа в автоматическомрежиме3. Непрерывный процессплавления4. Высокое качество расплава5. Низкий индекс плотности около8%6. Низкое потребление энергии



7. Стабильная температура расплава8. Две камеры для алюминия----камера плавления----камера накопления расплава





Литейные машины L&A с разными типоразмерами , с разными типами печей по объёму и принципуработы

• L&A







Поставки запасных частей ирасходников для литейныхпроизводств


