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АО «Уральская Сталь» г.Орск.Расход модификаторов при обработке стали17Г1С-У
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Результаты оценки загрязненности листовогопроката НВ по ГОСТ 1778 (метод Ш6)
СТАЛЬ 17Г1СУ АО «УРАЛЬСКАЯ СТАЛЬ»
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Механические свойства (по ГОСТ 1497-84 иГОСТ 9454-78) листового проката
СТАЛЬ 17Г1СУ АО УРАЛЬСКАЯ СТАЛЬ
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Изменение ферростатического давления (1) наразной глубине h и упругости пара кальция стемпературой (2)
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Количество НВ в стали К60 обработаннойразными видами модификаторов в условияхЛМЛ ООО НПП Технология
Видмодификатора Количество неметаллических включений, штук на 24 см2

Плавка 1 Плавка 2 Плавка 3 Резервныйдень Среднее
1 СК30 43402 28934 28934 - 28934
2 Са металл. - 16534 28934 16534 24801
3 Insteel ®1.5 - 14467 20667 12400 22045
4 Insteel ®9.4 8267 24801 12400 - 23653
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Литейно-Металлургическая лаборатория(ЛМЛ)ООО НПП Технология
ИНДУКЦИОННАЯ ТИГЕЛЬНАЯ ПЕЧЬ GWJ-0.1-100-1 ЗАЩИТНАЯ КРЫШКА
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ЛМЛ ООО НПП Технология
МЕТОД ОБРАБОТКИ РАСПЛАВА - ПОРОШКОВАЯ ПРОВОЛОКА. ПОДАЧА ВРУЧНУЮ.



МЕЖДУНАРОДНАЯ НАУЧНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯСОВРЕМЕННЫЕ ПРОБЛЕМЫ ЭЛЕКТРОМЕТАЛЛУРГИИ СТАЛИ10-12 сентября 2024

9

ЛМЛ ООО НПП ТехнологияЗаливка образцов методом ЛГМ
ВАКУУМНАЯ ОПОКА МОДЕЛЬНЫЙ БЛОК
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Схема отбора образцов для проведенияхимического и металлографического анализовЛМЛ ООО НПП Технология
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Стандартная
Технология

Al+СК30
Обработка
Insteel®6.4,

1,7 кг/т
Обработка
Insteel®6.4,

2,5 кг/т
Al ост, % день 1 0,043 0,020 0,034
Al ост, % день 2 0,110 0,022 0,025

Среднее значение 0,077 0,021 0,030
НВ, тыс шт на 24 см2 день 1 50 13 26
НВ, тыс шт на 24 см2 день 2 32 23 32

Среднее значение 41 18 29

Остаточный Al и количество НВ в стали взависимости от расхода Insteel®6.4 (Al-Ca-Ba) всравнении с обработкой СК30 в условиях ЛМЛООО НПП Технология
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.

Al + СК30 Insteel®6.4
1,7 кг/т

Al ост, % день 1 0,043 0,020
Al ост, % день 2 0,110 0,025
Al ост, % день 3 0,101 0,033
Al ост, % день 4 0,067 0,023

Среднее значение 0,081 0,025
НВ, тыс шт на 24 см2 день 1 50 13
НВ, тыс шт на 24 см2 день 2 32 23
НВ, тыс шт на 24 см2 день 3 32 23
НВ, тыс шт на 24 см2 день 4 27 20

Среднее значение 35,25 19,75

Остаточный Al и количество НВ в сталиобработанных по стандартной технологии всравнении с Insteel®6.4 (Al-Ca-Ba)



МЕЖДУНАРОДНАЯ НАУЧНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯСОВРЕМЕННЫЕ ПРОБЛЕМЫ ЭЛЕКТРОМЕТАЛЛУРГИИ СТАЛИ10-12 сентября 2024

13

АО «Литейный центр» г. В. Уфалей. Химическийсостав стали 30ХНМЛ раскисленной Al иInsteel®6.4 (Al-Ca-Ba)
С,% Si,% Мn,% Cr,% Р,% S,% Mo,% Ti,% Al,% Ni,%

печь 0,27 0,25 0,61 0,86 0,019 0,022 0,18 0,14 - 0,18
Al 0,26 0,20 0,51 0,86 0,022 0,020 0,18 0,14 0,091 0,19

Insteel®6.4 0,27 0,32 0,61 0,86 0,021 0,025 0,19 0,14 0,050 0,19

.

1. Улучшилась «проливаемость» отливок2. После нормализации получены механическиехарактеристики в соответствии со значениямиГОСТ 977-88
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Выводы:Использование модификатора Insteel®6.4(Al-Ca-Ba) позволило:
1. Улучшить проливаемость;2. Повысить механические свойства;3. Повысить эффективность использования Al;4. Совместить процессы раскисления и рафинирования.
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