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 Основана в 2000 году
 ГК «Термо Техно»:

ООО «Термо Техно Инжиниринг»
OOO «Термо Техно Сервис»

 75 сотрудников
 Отраслевые рынки: разведка, добыча ипереработка полезных ископаемых,металлургическое производство,цементная промышленность,машиностроение, энергетика, наука иобразование.
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ГК «Термо Техно»
Офисы продаж и Сервисные центры:
Москва, Санкт-Петербург, Екатеринбург,Новосибирск, Нижний Тагил, Казань,Самара, Нижний Новгород, Выкса,Волгоград, Новороссийск, Дубна

2



Материалы исследуемые при входном контроле

 Первичные металлы и сплавы,поступающие с металлургическихзаводов
 Вторичные сплавы, чугунный истальной лом, брикетированнаястружка
 Лом и чушки сплавов цветныхметаллов, ферросплавы лигатуры
 Возврат собственного производства
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Нормативные документы для проведения входного контроля
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 Гравиметрия Титриметрические методыанализа

Методы анализа для контроляэлементного и фазового состава материалов

 Оптическая эмиссия Рентгенофлуоресцентный анализметаллов Физико-механические испытания
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Химические Физические(инструментальные)



Что можно анализировать методом ОЭС
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Дмитрий Менделеев1834-1907H
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Общая характеристика OE-спектрометров
 Простая и быстрая подготовка проб
 Высокая правильность и точность анализа
 Возможность полной автоматизации работы
 Экономичность: невысокие капиталовложения,себестоимость анализа и эксплуатационныезатраты
 Быстрый запуск прибора (особенно с заводскимикалибровками)
 Минимальные потери материала с поверхностипробы, что очень важно при анализе дорогостоящихблагородных металлов
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 Чрезвычайно быстрый и простой анализметаллических (токопроводящих) веществ
 Диапазон определяемых содержаний:от 0,01 ppm до десятков процентов
 Одновременный анализ до 72 элементов(примесей и следовых содержаний) завремя < 1 минуты
 Вследствие высокой стабильности работыспектрометра – коррекция дрейфа не чаще1 раза в 1-2 недели



Металлические образцы. Фрезерование
ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОКНА АБРАЗИВНОМ ДИСКЕ ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ
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Дмитрий Менделеев1834-1907

Рентгенофлуоресцентный анализ
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Не определяемые XRF Инертные газы
Нестабильные элементы

Стандартные элементыдля EDX и WDXRF Ультра легкие элементы, требующиеспециальные кристаллы WD-XRF

Элемент требующий первичный фильтри трубка с Rh анодом



 Диапазон определяемых элементов от Na до U;
 Анализ образцов различного агрегатного состояния: твердые(металлы и неметаллы), жидкости и порошки (в неорганическихи органических матрицах);
 Высокие скорость и точность анализа;
 Отличная воспроизводимость результатов измерений;
 Широкий динамический диапазон (от 10-4 до 100 %) – безспециальной пробоподготовки;
 Неразрушающий анализ – испытуемый материал остаетсяпригодным для повторных определений.

Преимущества рентенофлуоресцентного анализа материалов
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Пробоподготовка. Основные методы
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3. Сплавление с флюсом

1. Анализ фрагментов
+ быстрая подготовка,возможность анализаповерхностных загрязнений

- отсутствие гомогенизации пробы
- полировка поверхности – для неровныхфрагментов (гладкость + ровность!)

2. Истирание + прессование на подложке из борной кислоты
+ эффективнаягомогенизация пробы
+ просто и дешево

- проблемы с дисперсностью,матричные эффекты

- дорого, длительно, и в основном,сложности с неполностьюокисленными пробами
+ отличная гомогенизация пробы!
+ уменьшение матричных эффектов



Bragg’slaw anddiffraction

n λ = ED+DFED = DFn λ = 2 EDsin ϴ = ED/dn λ = 2 d sin ϴ

2q 2q 2q

Фазовый (минералогический) анализ
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Фазовый (минералогический) анализ: ADANI POWDIX 600
• Исполнение настольное
• Фазовый анализ порошковых проб
• Мощность трубки 600 Вт, Cu или Co - анод
• Гониометр θ-θ вертикальный, радиус 150 мм
• Диапазон сканирования -3° ÷ +154° (2θ)
• Минимальный шаг 0.0004° (2θ)
• Точность позиционирования < ± 0.02° (2θ)
• Скорость сканирования 0.01- 600°/мин
• Широкоугольный детектор DECTRIS MYTHEN2 R 1D –
высокая скорость анализа
• Система охлаждения – внутренний замкнутый контур
• Габариты(ШхГхВ) / Масса 700 х 700 х 820 мм / 115 кг
• ПО русифицировано
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(Производство Республика Беларусь)



ФМИ-испытания: Электромеханические машины
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ФМИ-испытания: Гидравлические машины
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ФМИ-испытания: Динамические испытания
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ФМИ-испытания: Маятниковые копры



ФМИ-испытания: Копры с падающим грузом
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Группа Компаний «Термо Техно»
Тел: +7 (495) 540 47 62E-mail: info@thermotechno.ruwww.thermotechno.ru

Спасибо за внимание!


