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XV Литейный Консилиум. 
Круглый стол «Сферы применения аддитивных технологий в литейном производстве. 
3D печать литейных форм и стержней, как замена традиционных методов 
формообразования» 

Евгений Бехтгольд, генеральный директор 
Челябинск, 07 декабря 2023 
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1938 
год основания 
Уралхимпласта 

1000+ 
литейных заводов СНГ 

клиенты компании 

6000 
тонн/год мощность цеха 

противопригарных покрытий 

9000 
тонн/год мощность цеха 

новолачных смол 

26000 
тонн/год мощность цеха 

литейных связующих 

150+ 
наименований продукции 

О компании 
Уралхимпласт – Хюттенес Альбертус – совместное предприятие, создано 12.12.12, 
лидер среди поставщиков связующих материалов для литья в СНГ. 
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- Сплоченная команда квалифицированных 
специалистов в области химии и литейного 
производства 

- Более 50% рынка литейных связующих СНГ 

- Использование лицензионных немецких 
технологий 

Hüttenes-Albertus 

ведущий производитель химической 
продукции для литейной 

промышленности во всем мире, год 
основания 1905, группа компаний 

представлена свыше, чем в 30 странах 
мира на всех континентах, 2000 

компетентных сотрудников 

Уралхимпласт 

(группа UCP Chemicals AG) 

образовано в 1938 году, опыт на 
рынке литейных связующих с 
момента развития массового 

автомобиле- и машиностроения в 
СССР 
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Новый цех в Нижнем Тагиле 

• Сумма инвестиций: 3,2 млрд руб. 
• Производственная мощность: 26.000 

тонн/год литейные связующие и 9.000 
тонн/год новолачные смолы 

• Штатная численность в новом 
производстве: 66 рабочих мест 
произв. персонала и 11 человек ИТР 

• Запуск и ПНР: I квартал 2024 
• Начало производства: II квартал 2024 

Уралхимпласт – Хюттенес Альбертус 

Инвестиционный проект: Выпуск связующих для литейного производства по лицензионной 
технологии Huttenes-Albertus и индустриальных новолачных смол 



Материалы для песчаной 3D печати 

Продуктовый портфель УХП-ХА значительно расширился в 2022 году. 
Ранее 3Д связующие импортировалось из Германии. 

Связующие 
(смола и отвердитель) 

Вспомогательные 
материалы 

(отмывающий состав) 

Фурановая смола Резоформ RPT3  
 Двухстадийная ультратонкая фильтрация 

 Сбалансированные показатели, стабильные в течении срока хранения – не менее 1 года 

• Вязкость динамическая – 6 – 12 мПа.с 

• Поверхностное натяжение – 38 мН/м 

• pH - 7 

  

Противопригарные 
покрытия для 3Д 



Материалы для песчаной 3D печати 

Кислотные отвердители Активатор RPT 
 Скорость отверждения стандартная - Актив атор RPT2 (время извлечения ~ 2 часа) 

 Скорость отверждения быстрая - Активатор RPT3 (время извлечения ~ 1 часа) 

 Скорость отверждения очень быстрая - Активатор RPT5 (время извлечения ~ 0,5 часа) 

Отмывающий состав 
   Актиформ RPT  
 Водная основа 

 Без запаха 

 Не горюч 
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Референции 
 

Кингисеппский машзавод Собственный принтер Серийные поставки с октября 2022 

Осколнефтемаш Voxeljet Серийные поставки с февраля 2023 
 

Редуктор-ПМ ExOne Серийные поставки с мая 2023 
 

Литмашдеталь  FHZL Успешные испытания смолы и отв. RPT5 

ААК Прогресс ExOne 
 

Серийные поставки с мая 2023 
 

АК Рубин FHZL 
 

Расширенные испытания с июня 2023 

МГТУ им. Баумана Voxeljet Исследования песков совместно с Сибелко 



Противопригарные покрытия для песчаной 3D печати 

Специфика применения 
 Значительно меньшее уплотнение песка 

 Более высокое содержание связующего 

 Зависимость дефектов литья от направления печати 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Слева: поверхность стержня без покрытия 
• В центре: поверхность с покрытием, ориентацией печати по оси X 
• Справа: поверхность с покрытием, ориентацией печати по оси Y 

 



Противопригарные покрытия для песчаной 3D печати 

Требования к покрытиям  
 Защита от дефектов литья (просечки, газовые дефекты и т.д.) 

  Минимизация ступенек от слоев и сглаживание поверхностей 

Факторы влияющие на выбор 3D-покрытий  

 Материалы для печати и форма зерна  

 Свойства/совместимость типа связующего  

 Поверхностная плотность стержня/формы, направление печати 

 Тип покрытия (растворитель - спирт/вода, огнеупорный наполнитель) 

 Способ нанесение покрытия (вязкость, окунание/кисть/распыление, толщина слоя) 



Thank you for your attention. Thank you for your attention. 

Спасибо за внимание! 


