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Производство огнеупорных изделий и материалов

➢ Имеющиеся условия для производства:

✓ Входной контроль поступающего  сырья и материалов для производства 
огнеупорных изделий, паспортизация готовой продукции;

✓ Возможность проведения лабораторных исследований по использованию 
материалов и сырья перед промышленным применением для производства 
огнеупорных изделий

✓ Необходимые производственные мощности для получения шихтовых материалов 
требуемого зернового и химического состава;

✓ Наличие необходимого оборудования для производства огнеупорных изделий по 
чертежам заказчика, собственное изготовление пресс-остнастки;

✓ Наличие рентгеноскопического контроля на всех этапах производства (после 
прессования, мех обработки, обжига).



Методы испытаний

➢ Аккредитованная лаборатория 

Наименование показателя Метод определения

Относительное изменение массы при прокаливании ГОСТ 2642.2

Массовая доля оксида алюминия ГОСТ 2642.4

Массовая доля диоксида кремния ГОСТ 2642.3

Массовая доля двуокиси циркония ГОСТ 13997.4

Массовая доля оксида магния ГОСТ 2442.8

Пористость открытая ГОСТ 2409

Кажущая плотность ГОСТ 2409

Предел прочности при изгибе ГОСТ Р 50526

Предел прочности при сжатии ГОСТ 23775



Арматурная футеровка сталеразливочного ковша
➢ Преимущества  лекального кирпича:
✓ форма кирпичей позволяет создать более 

плотное кольцо и  плотное прилегание  к 
кожуху ковша;

✓ угол скоса торцовых граней и радиусы  
рассчитываются для каждого ковша 
индивидуально, что обеспечивает создание 
футеровки заданной толщины;

✓ снижение удельного расхода огнеупоров 
арматурной футеровки за счет более 
рационального использования объема 
ковша;

✓ удлинение длины шва между кирпичами , в 
отличие от клиновых огнеупоров, создает 
дополнительное препятствие проходу 
металла

Результаты  серийного применения.
Средняя стойкость изделий арматуры 
МКРКУ-60, сталеразливочного ковша КС-160, 
при  выплавки стали, в том числе и 
нержавейки, процессом VD и VOD, 
составляет 500 – 600 плавок.



Огнеупоры для футеровки сталеразливочных ковшей, стопорной 
разливки и разливки стали через сифонную проводку

➢ Стопорные пробки, стаканы, 
гнездовые блоки изготовленные по 
бетонной технологии

➢ Муллитовые и муллито-корундовые 
наборные стопора

Стойкость стопорного припаса:
- Контактное время с жидкой сталью   

более 2-х часов;
- Количество разливаемых форм 

(открытий) от 10 до 80 форм.



Бетонные, огнеупорные изделия для выплаки, внепечной 
обработки и разливки стали

➢ Монолитные, секторные свода ДСП, центральные 
вставки сводов ДСП и агрегатов внепечной 
обработки стали.

Стойкость испытанных и серийных изделий, в 
зависимости от места использования и условий 
эксплуатации – от 150 до 550 плавок (изделия для ДСП).
➢ Также возможны к изготовлению другие 

крупногабаритные изделия по чертежам заказчика.



Тонкостенная керамика 

➢ Конструкции литниковых систем из изделий 
тонкостенной керамики обеспечивают:

✓Условия препятствующие  засасывание воздуха
Потоком жидкого металла;
✓ Задержание неметаллических включений;
✓Равномерное заполнение формы с заданной скоростью.



Высокоглиноземистая, тонкостенная керамика

Результаты испытаний.
Показали удовлетворительные результаты по стойкости к размыву при заливки 
крупнотоннажных форм, обеспечили требуемые показатели по чистоте готовой 
отливки. 



Огнеупорные изделия, изготовленные методом 
гидростатического прессования 

Изделия для разливки чугуна на литейно-разливочных комплексах
Предназначены для разливки чугуна в заливочных установках GEA фирмы “ Georg Fisher формовочных линиях c 
заливочными установками OSS 50 фирмы “ ABB ”, автоматических заливочных линиях «Отто Юнкер». Востребованы 
предприятиями машиностроения, литейными производствами.

➢ Варианты огнеупорных изделий возможные к изготовлению: 

✓Стопора-моноблоки по чертежам заказчика;
✓ Стопора-моноблоки изготовленные на
углеродистой и керамической связке, 
используются в зависимости от условий
эксплуатации разливочных устройств.



Результаты испытаний и серийного 
применения в литейном производстве 

Стопор 3 4

Стакан 3 7

Стопор 3 8

Стакан 3 8

Стопор 5 14

Стакан 5 10

Стопор 4 5

Стакан 4 5

Стопор 3 3

Стакан 3 3

Наименование 

предприятия
Изделие Примечание

Средняя 

стойкость, сут

Максимальная 

стойкость, сут

ПАО "КАМАЗ"

АО "Завод 

Универсал"

Изделия планово меняют после 

работы 3 суток

Группа "ГАЗ"    г. 

Нижний Новгород

Изделия планово меняют после 

работы 3-4 суток

ООО 

"Нижегородский 

Литейный Завод"

Максимальная стойкость 

достигнута при стабильной 

работы линии

РИМЕРА АЛНАЗ
Ресурс стакана выше стопора, 

меняют вместе со стопором



Набивные массы для индукционных печей

Учитывая высокий спрос на данные огнеупорные материалы, есть намерение 
возобновить производство набивных масс для индукционных печей в условиях 
Богдановичского ОАО «Огнеупоры»

Варианты огнеупорных масс возможные к изготовлению

МШПН МНКШИ-84

ТУ 1523-081-05802299-2010 ТТ 1523-004-2017

Массовая доля, %

Al2O3 55 - 74 Не более 84

Fe2O3 Не более 0,6 Не более 0,1

MgO 25 - 40 Не более 15

Зерновой состав, мм 0 - 3 0 - 3

Наисенование показателя

Наименование НД



Основные потребители огнеупорных изделий  
производства Богдановичского ОАО «Огнеупоры»



Через качество к доверию потребителя

623530, Россия, Свердловская обл., 

г. Богданович,  ул. Гагарина, 2

Тел.: 8 (34376) 47-8-45, 47-4-14

Факс: 8 (34376) 47-7-45

Е-mail: sd@aoboz.ru;
General@ogneupory.ru

www.ogneupory.ru
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