Влияние скорости охлаждения на механические свойства 
В структуре ЧШГ крупных (более 5 т) отливок в результате медленного охлаждения, как правило, образу​ется большое количество феррита, снижающе​го механические свойства чугуна, а по грани​цам эвтектических зерен выделяются сложные карбидофосфидные включения.
Толстостенные отливки из ЧШГ имеют обычно ферритную или ферритно-перлитную металлическую основу. Для получения перлит​ной структуры в таких отливках чугун обычно легируют 0,5-1,0 % никеля и 1,0-1,5 % меди. Содержание марганца ввиду его повышенной ликвации должно быть ограничено 0,25-0,30 %, а кремния - 2,0-2,2 %. Суммарное содержание карбидообразующих элементов (ванадия и хрома) не должно превышать 0,1 %. Для получения чисто ферритной структуры в крупных отливках из ЧШГ исходный расплав должен содержать минимальное (менее 0,05 %) количество фосфора, а содержание кремния и углерода должно находиться в интервале 2,6-2,8 % и 3,4-3,6 % соответственно.
В табл. 1 приведены механические свойства ЧШГ отливок с толщиной или диа​метром стенки до 300 мм. Временное сопротивление при растяжении с увеличением толщины стенки отливки снижается на 30 %, хотя его значения остаются достаточно высокими, особенно при легировании ЧШГ 1,5-2,0 % меди. При этом происходит резкое снижение показателей пластичности, вызванное ликвационными явлениями по границам зерен.
Таблица 1. Механические свойства ЧШГ для толстостенных отливок
	Отливка
	Толщина стенки или диаметр, мм

	Массовая доля, %
	σВ, МПа
	σТ, МПа
	δ, %
	Относительное
Количество
перлита, %


	
	
	С
	Si
	Мп
	Си
	
	
	
	

	В литом состоянии

	Цилиндрическая
	0300
	3,50
	1,75
	0,30
	-
	600
	420
	2,0
	95

	Кубическая
	250
	3,35
	2,20
	0,40
	-
	500
	355
	3,0
	95

	Цилиндрическая (полая)
	0 125
	3,40
	2.70
	0,30
	-
	440
	310
	10,0
	20

	Цилиндрическая
	0 190
	3,65
	2,10
	0,30
	1,45
	625
	470
	1,6
	20

	После ферритизируюшего отжига
	
	

	Цилиндрическая
	0300
	3,50
	1,75
	0,30
	-
	400
	250
	18,5
	5

	Кубическая
	250
	3,35
	2,20
	0,40
	-
	425
	315
	17,0
	5


В табл. 2 приведены механичес​кие свойства высокопрочного чугуна в различ​ных зонах отливок с толщиной стенки более 500 мм: цилиндрической диаметром 875 мм и высотой 1520 мм (масса более 1 т).

Таблица 2. Механические свойства высокопрочного чугуна для цилиндрических отливок диаметром 875 мм
	Расстояние от
низа отливки, мм
	Расстояние от центра отливки, мм

	
	60
	110
	160
	260
	410

	Временное сопротивлениe при растяжении,МПа

	480
	535
	300
	270
	280
	335

	1000
	325
	320
	310
	290
	315

	1520
	275
	270
	275
	260
	380

	Условный предел текучести, МПа


	480
	-
	245
	245
	255
	255

	1000
	-
	-

	-

	-

	-

	1520
	265
	265
	265
	
	275

	Предел прочности при изгибе, МПа


	480
	-
	580
	570
	570
	645

	1000
	-
	550
	530
	510
	590

	1520
	-
	630
	620
	630
	675

	
	Временное сопротивление при сжатии, МПа

	480
	1240
	1260
	1200
	1365
	1585

	1000
	1235
	1210
	1195
	1190
	1440

	1520
	1265
	1210
	1205
	1305
	1420

	Относительное удлинение, %


	480
	1,1
	0,5
	0,6
	0,6
	1,2

	1000
	-
	-

	-

	-

	-


	1520
	-
	0,6
	1,2
	-
	0,8

	Твердость НВ

	480
	163
	177
	165
	168
	167

	1000
	181
	177
	190
	179
	175

	1520
	200
	191
	191
	191
	188


