Высокопрочный чугун с вермикулярным графитом (ЧВГ) по своим физико-механическим и литейным свойствам занимает промежуточное положение между чугуном  с шаровидным графитом (ЧШГ) и чугуном с пластинчатым графитом (ЧПГ). Благодаря такому положению он обладает литейными свойствами, демпфирующей способностью и теплопроводностью, почти такими же, как у ЧПГ, и высокими прочностными характеристиками, сопоставимыми с прочностными характеристиками отдельных марок ЧШГ. ЧВГ все более часто применяется взамен ЧПГ для литья ответственных деталей к которым предъявляются повышенные требования по механическим свойствам. ЧВГ успешно применяется для производства металлургической оснастки (изложницы, кокили, поддоны), а также в дизелестроении.

Технология получения ЧВГ состоит из следующих операций: 

- предварительная десульфурация (по необходимости);

- обработка с целью получения вермикулярной формы графита;

- вторичное (графитизирующее) модифицирование.

Химический состав и механические свойства.

ГОСТ 28394-89 предусматривает четыре марки ЧВГ, их механические свойства и рекомендуемый химический состав приведены в таблицах 1 и 2. 

                                                                                                                  Таблица 1 
	Марка чугуна
	σВ, МПа
	σ0,2, МПа
	δ, % не менее
	НВ

	ЧВГ30
	300
	240
	3,0
	130-180

	ЧВГ35
	350
	260
	2,0
	140-190

	ЧВГ40
	400
	320
	1,5
	170-220

	ЧВГ45
	450
	380
	0,8
	190-250


                                                                                                                  Таблица 2
	Марка чугуна
	Массовая доля элементов, %

	
	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Cr
	Cu
	Mg/RE

	ЧВГ35
	3,5-3,8
	2,2-3,0
	0,2-0,6
	до 0,08
	до 0,025
	до 0,15
	-
	0,015-0,028
0,10-0,20

	ЧВГ40
	3,5-3,8
	2,2-2,8
	0,2-0,6
	до 0,08
	до 0,025
	до 0,15
	-
	0,02-0,028

0,10-0,20

	ЧВГ45
	3,1-3,5
	2,0-2,5
	0,4-1,0
	до 0,08
	до 0,025
	до 0,20
	0,4-0,6
	0,02-0,028

0,10-0,20

	ЧВГ50
	3,1-3,5
	2,0-2,5
	0,8-1,2
	до 0,05
	до 0,025
	до 0,30
	0,8-1,0
	0,02-0,028

0,10-0,20


